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INSTANTADHESIVE

Born2Bond™ MP-515 ist ein zweikomponentiger
Sofortklebstoff mit semistruktureller Wirkung. Seine
patentierte Technologie verleiht ihm die Fahigkeit, Spalten mit

hervorragender Haftung auf einer sehr breiten Palette von
Materialien und Oberfliachen (einschlieBlich  Aluminium) zu
fallen. Die Aushartezeit und die Verarbeitungszeit Lliegen
zwischen 5 wund 10 Minuten. Born2Bond™ MP515 hat eine
ausgezeichnete Hitze- und Wasserbestiandigkeit. Die Gel-
Viskositat ermoglicht die Anwendung in jeder Ausrichtung,
wahrend der statische Mischer einen gleichméaBigen und
prazisen  Auftrag far einen hohen  Anwendungskomfort

gewidhrleistet.

- Hohe mechanische Leistungsfahigkeit

- Feuchtigkeits- und Temperaturbestindigkeit
- Multi-Material-Haftung

- Fullt Spalten bis zu 5 mm auf

- Offnungsdauer 5 Minuten

1. Bevor Sie Born2Bond Structural auftragen, stellen Sie sicher, dass
die Oberflache sauber, trocken und fettfrei ist:

2. Teil A und Teil B mUssen bei der Verwendung gemischt werden:

- Das Produkt kann mithilfe des mitgelieferten
Kolbens und des empfohlenen statischen
Mischers direkt aus der Spritze aufgetragen
werden.

3. Halten Sie die Spritze aufrecht und fihren Sie den Kolben ein

- Wahrend die Spritze in aufrechter Position gehalten
wird, entfernen Sie den Stopfen, befestigen Sle den
statischen Mischer und beginnen Sie, den Kolben zu
drlcken, bis alle eventuell vorhandenen Blasen beseitigt
sind.

4. Um eine effektive Mischung zu gewéihrleisten, entliften Sie den
Mischer, indem der Strang extrudierst wird, der der Liange des
Mischers entspricht.

Bostik

an Arkema company

www.bostik.com

Technisches Datenblatt

5. Tragen Sie den gemischten Klebstoff auf eine der zu
verbindenden Flachen auf.

Die Teile sollten sofort nach dem Auftragen des
angemischten Klebstoffs zusammengefligt werden.

6. Der Anpressdruck muss bis zur Aushdrtung des
Klebstoffs aufrechterhalten werden. Verhindern Sie, dass

sich die zusammengefligten Teile wé&hrend der
Aushéartung bewegen.

7. Das Produkt muss vollstédndig ausgehértet sein, bevor es
beanspruchtwird. (in der Regel nach 24 Stunden).

Typische Anwendungen flr dieses Produkt sind strukturelles
Kleben, Kleben von Magneten, Fillen von Zwischenrdumen,
Kleben von Glas, Kleben von Elastomeren, Kleben von
Kunststoffen, Kleben von Metal:

Optimale Lagerung: 2°C bis 8 °C Eine Lagerung bei weniger
als 2° C oder mehr als 8 °C kann die Eigenschaften des
Produkts beeintrachtigen. Bei ordnungsgemaBer Lagerung hat

dieses Produkt eine Haltbarkeit von 18 Monaten ab dem
Verpackungsdatum.

Das Sicherheitsdatenblatt ist auf der Bostik-Website verfugbar
und sollte fir die Handhabung, Reinigung und Eindidmmung von
Verschittungen vor der Verwendung konsultiert werden. Halten
Sie die Behalter abgedeckt, um die Kontamination zu minimieren.

Dieses Produkt wird nicht fir die Verwendung in Systemen mit
reinem Sauerstoff und/oder hohem Sauerstoffgehalt empfohlen und
sollte nicht als Dichtungsmittel fur Chlor oder andere stark
oxidierende Stoffe gewahlt werden. Aus Behaltern entnommenes
Produkt kann wéhrend der Verwendung verunreinigt werden. Das
Produkt darf nicht wieder in den Originalbehalter zurlickgelegt
werden. Bostik Ubernimmt keine Verantwortung fir Produkte, die
kontaminiert oder wunter anderen als den oben genannten
Bedingungen gelagert wurden. Wenn Sie weitere Informationen
bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihr lokales technisches
Servicezentrum oder den Kundendienstvertreter.

*Abhangig von den Substraten. **AuBer
Polyolefinen. Verwende beim Auftragen von
Klebstoffen immer eine Schutzbrille und
Handschuhe.
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Basistechnologie

Komponenten 1k - 2k
Mischungsverhaltnis

Aussehen/Farbe

Fullkapazitat von Gaps
Temperatur fir den Gebrauch
Offene Zeir

Mélangeur

Inhaltincov - Teil A
(1s011890-2)

VOC Inhalt - Part B
ISO 11890-2)

Viscositat bei 25 °C * - Part
A

Viscositat bei 25 °C * Part
B

Spezifische Schwere
(ASTM D1875: 23 °C)

ORNZ
BOND'

Ethyl Cyanoacrylat
2k

41

WeiBlich

5mm (0.2In)
-40°C to 120°C

5 mins

5 mins

34 g/L

22 g/L

120000 - 180000 cP @ 1.5 rpm
5000 - 10000 cP @ 50 rpm

40000 - 70000 cP @ 1.5 rpm
1000 - 3000 cP @ 50 rpm

1.090 g/mL (A)
1136 g/mL (B)

Brechungsindex, ABBE 1.49 - 1.51

*basierend auf dem Brookfield-Viskosimeter
Shore-Harte (ISO 868-2003) 65
Erweichungspunkt - HDT (ASTM E2092 - 18a) 65.6 °C
Zugfestigkeit (ISO 527) 21 MPa
Elastizitdtsmodul (SO 527) 800 MPa
Bruchdehnung (I1SO 527) 4%
GlaslUbergangstemperatur (ISO 6721) 111 °C
Warmeausdehnungskoeffizient 80107
Lineare Verengung (1SO 10563) 9.4%
Wasserabsorption (nach 24 Stunden) 1.23%

(ASTM D-542)

Widerstand gegen Aufprall (nach 24 5.6 kJ/m?2
Stunden) (BO 9653)

Spezifischer Widerstand der Oberfliche DC 1.9410"™ Ohm
500V (IEC 60093 (Ohm)

Volumenwiderstand DC 1kV 1110% Ohm.m

(IEC 60093)
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Korrigierter Verlustfaktor, Dielektrizitdtskonstante IEC 60250

D @ 1 kHz 0.004
k@ 1 kHz 1.23
D@1 MHz 0.010
k’ @1 MHz 1.20

DC-Durchbruchsspannung nach IEC 60243-2

Gleichstrom-Bruchfestigkeit nach IEC
60243-2

(°C x 1.8) + 32 = °F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = in

pm / 25.4 = mil

N x 0.225 = lb

N/mm x 5.71 = lb/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = lb-in
N‘mm x 0.142 = oz'in

mPa's = cP

Aushéartungszeit * (0.IN/mnf)
Edelstahl

Stahl (Baustahl)
Aluminium (A5754)
Neopren

EPDM

Gummi, Nitril

ABS

PVC

Polycarbonat
Phenol

Holz (Eiche)

Holz (Kiefer)
Spanplatten

Leder

PC/ABS

Papier

* bei ordnungsgemalBer Lagerung

21.85 kV/mm

15.45 kV/mm

40 - 70 Sekunden

10 - 30 Sekunden

10 - 40 Sekunden

20 - 50 Sekunden
10 - 30 Sekunden

10 - 30 Sekunden

10 - 50 Sekundden
40 - 90 Sekunden
15 - 60 Sekunden

40 - 80 Sekunden
>15 minuten

35 - 70 Sekunden

20 - 80 Sekunden

10 - 30 Sekunden

25 - 60 Sekunden

15 - 40 Sekunden
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Die Aushartungsgeschwindigkeit
Umgebungstemperatur ab.

hangt von der

Die Temperatur kann die Aushartungsgeschwindigkeit
beschleunigen. Born2BondTM  Structural wurde fur die
Anwendung bei Raumtemperatur (23 °C +/- 2 °C) entwickelt.
Die Grenzbedingungen fiur eine leistungsfahige Verklebung
liegen zwischen 10°C und 40°C, wobei die idealen Bedingungen
zwischen 20 °C und 30 °C liegen. Auch Feuchtigkeit kann die
Aushartungsgeschwindigkeit beschleunigen. Die
Grenzbedingungen fur eine leistungsfahige Verklebung liegen
zwischen 30 % und 70 % relativer Luftfeuchtigkeit,
wobei die idealen Bedingungen zwischen 40 %

und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit liegen.

Zugscherfestigkeit der Schicht (ISO 4587) @ 23 °C (MPa)
Nach 24 Stunden Aushartung @ RT

Sandgestrahlter weicher Stahl

(GBMS) 19 /-1
Aluminium (A5754) 12 +/-1

ABS 5 +/-1  SF*
PVC 8 +/-1 gp*
Phenol 14 +/-1
Polycarbonat 5 +/-1 SF*
*Substratversagen

MP-515

Alterung unter den angegebenen und getesteten Bedingungen @ 23
°C.

% der Anfangsfestigkeit in Abh&angigkeit von der Einwirkzeit

(hours)

Umgebung - 95% RH & 40 °C 100 H 500 H 1000 H
GBMS 65 66 65
Polycarbonat 87 89 74
UMGEBUNG - 95%RH &60 °C 100 H 500 H 1000 H
Polycarbonat 64 il 1

Die folgende Grafik zeigt die Leistung des Klebers auf gestrahltem
Weichstahl (GBMS) bei verschiedenen Temperaturen. Der Klebstoff
wurde eine Woche lang bei 22 °C ausgehartet. Die
Scherfestigkeit der Abdeckung wurde geman der
ISO-Norm 4587 geprift. Die Festigkeitsprifung wurde in einer
Klimakammer durchgefihrt, die 30 Minuten lang vor dem
dem Test auf die angegebenen Temperaturen eingestellt wurde.

Lapshear Strength (MPa)

-40°C 0°C 23°C 80~°C

100 °C 120 °C

Temperature

unter den angegebenen Bedingungen gealtert und auf GMBS getestet.

% der anfanglichen Resistenz in Abhangigkeit von der

Einwirkzeit (Stunden) und der Art der Verunreinigung

UMGEBUNG TEMP 100 H 500 H 1000 H
Motorél 40°C 101 103 96
Benzin 23°C 84 70 70
IPA 23°C 102 87 92
Wasser 23°C 86 84 81
GlyKol 23°C 92 85 75
GlyKol 80°C 62 49 13
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Die folgende Grafik zeigt die Ergebnisse der Alterung mit Warme.
Wéarme. Der Klebstoff wurde bei der angegebenen Temperatur
gealtert, bei 22 °C getestet und eine Woche lang ausgehirtet. Die
Uberlappungsscherfestigkeit wurde gemaB ISO 4587 getestet. auf
sandgestrahltem Stahl (GBMS).

Heat ageing
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Bostik bietet dieses technische Datenblatt (,TDS") nur zur
beschreibenden und informativen Verwendung an. Es handelt
sich nicht um eine Garantie, kein Vertrag oder Ersatz fur
fachkundige oder professionelle Beratung. Informationen zu

Gesundheit und Sicherheit finden Sie auch im
Sicherheitsdatenblatt des lokalen Produkts. Die in diesem TDS
enthaltenen Aussagen, technischen Informationen, Daten und
Empfehlungen werden .IM AUSLIEFERUNGSZUSTAND®
bereitgestellt und sind in keiner Weise garantiert. Sie stellen
typische Ergebnisse fur die Produkte dar und basieren
ausschlieBlich auf Bostiks Forschungen. Da die Bedingungen und
Methoden fur die Verwendung der Produkte auBerhalb unserer
Kontrolle liegen, lehnt Bostik ausdrucklich jegliche Haftung und
Schaden aller Art ab, die sich aus der Verwendung der Produkte,
den daraus resultierenden Ergebnissen oder dem Vertrauen auf
die hierin enthaltenen Informationen ergeben. Dieses TDS ist
eines von mehreren Tools, mit denen Sie das fur Ihre
Anforderungen am besten geeignete Produkt finden k&nnen. Die
Verwendung erfolgt auf eigenes Risiko. Wenn Sie es verwenden,
akzeptieren und Ubernehmen Sie wissentlich alle Risiken, die mit
seiner Verwendung und seinen Empfehlungen verbunden sind.
KAUFER UND BENUTZER UBERNEHMEN JEGLICHE
VERANTWORTUNG UND HAFTUNG FUR JEGLICHE VERLUSTE
ODER SCHADEN, JEGLICHER ART ODER UMSTANDE, DIE AUS
DER HANDHABUNG ODER VERWENDUNG VON BOSTIK-
PRODUKTEN ENTSTEHEN. Die Leistung des Produkts, seine
Haltbarkeit und die Anwendungseigenschaften hangen von vielen
Variablen ab, einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf die Art der
Materialien, auf die das Produkt aufgetragen wird, die Umgebung,
in der das Produkt gelagert oder angewendet wird, und die far
die Anwendung verwendete Ausristung
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und/oder anderer Dinge. Jede Anderung einer dieser Variablen
kann die Leistung des Produkts beeinflussen. Sie sind daftr
verantwortlich, die Eignung eines Produkts fUr den
beabsichtigten Gebrauch oder Anwendung im Voraus zu testen.
Bostik Ubernimmt keine Garantie fur die Zuverlassigkeit,
Vollstandigkeit, Verwendung oder Funktion der in diesem TDS
enthaltenen Aussagen, technischen Informationen, Daten und
Empfehlungen. Nichts in diesem Dokument stellt eine Lizenz
zur Auslbung eines Patents dar und sollte nicht als Anreiz zur
Verletzung eines Patents ausgelegt werden. Es wird empfohlen,
geeignete MaBnahmen zu ergreifen, um sicherzustellen, dass
eine vorgeschlagene Verwendung der Produkte nicht zu einer
Patentverletzung fuhrt. Die hier bereitgestellten Informationen
beziehen sich nur auf die bezeichneten spezifischen Produkte
und sind moglicherweise nicht anwendbar, wenn solche
Produkte in Kombination mit anderen Unterlagen oder in einem
beliebigen Verfahren verwendet werden. Das Produkt wird
gemal einer Liefervereinbarung und/oder den
Verkaufsbedingungen  von  Bostik  verkauft, in denen
gegebenenfalls die alleinige Garantie fur das Produkt festgelegt
ist. KEINE ANDERE AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE
GARANTIE, EINSCHLIESSLICH OHNE EINSCHRANKUNG DER
EIGNUNG DER GARANTIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK ODER
DIE GARANTIE DER MARKTGANGIGKEIT, WIRD FUR DIE
BESCHRIEBENEN PRODUKTE  ODER BEREITGESTELLTEN
INFORMATIONEN GEMACHT; UND IM MAXIMALEN, GESETZLICH
ERLAUBTEN UMFANG WERDEN DIESE GARANTIEN
AUSGESCHLOSSEN. BOSTIK SCHLIESST JEGLICHE HAFTUNG
FUR DIREKTE, NEBEN-, FOLGESCHADEN ODER SPEZIELLE
SCHADEN IM GESETZLICHEN MAXIMALEN UMFANG AUS.





